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BIPRESS

Somos una empresa joven con conceptos modernos y flexibles, nos adaptamos a las
constantes necesidades y cambios del mercado.

Ofrecemos soluciones integrales a nuestros clientes. Los acompafiamos a lo largo de todo
el proceso, desde el asesoramiento pre-venta, en busqueda del producto adecuado, hasta
el mantenimiento y garantia de los equipos durante su etapa productiva.

BIPRESS inici6 sus actividades en el aino 2003. Durante este periodo, y hasta el presente,
ha fabricado y comercializado mas de 1500 equipos en Argentina y en el mundo. Desde su
fundacion y hasta el presente, nuestra busqueda ha sido la constante evolucion,
crecimiento y desarrollo de nuestros clientes y productos.

Somos representantes exclusivos de Amada, lider mundial de Maquinas Herramienta, para
Argentina, Bolivia, Chile, Paraguay, Uruguay.

Nuestra linea de productos incluye maquinas para las mas variadas aplicaciones
industriales: embutido, enderezado, estampado, forjado, conformado en caliente, curvado
de chapa, moldeado de caucho, industria maderera, industria automotriz, etc.

Exportamos a diversos paises Chile, Peru, Ecuador, Uruguay, Brasil y Estados Unidos
entre otros, ddnde contamos con representantes y asistencia técnica.

Fabricamos y comercializamos los siguientes productos:

« Prensas y plegadoras hidraulicas, sincronizadas electronicamente con CNC hasta 8
ejes, sincronizadas mecanicamente hasta 3 ejes con una amplia gama de tonelajes y
longitudes.

 Guillotinas hidraulicas comandadas por CNC, con amplia gama de espesor y longitud de
corte.

« Punzonadoras hidraulicas y mecanicas.

« Equipos de corte laser, fibra 6pticay CO2.

¢ Prensas mecanicas e hidraulicas, lineas completas de prensado y maquinas especiales.
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GUILLOTINA HIDRAULICA CON ALIMENTACION AUTOMATICA CNC
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Soporte trasero de lamina
Delem DAC310 *  Mesa de alimentacién y avance programable por CNC,
equipada con bolillas libre de acero y mordazas
Delem DAC360 neumdticas.

- Diseno de la guillotina de corte oscilante o “swing”
sencillo, robusto y de larga duracién.

» Estructura en acero soldado con relevo de tensiones por
temperatura en horno.

“ s? sxzsuu s? sxazuu - Superficie tratada con blasting de bolillas de acero.

Capacidad de Corte » Tope trasero programable para cortes manuales.

A"“"_" de corte mm 2500 0 » Tablero de control con indicador de cortes realizados,
Cantidad de golpes gpm > > 18 regulacién del largo de corte.

Angulo de corte 3 e «  CNC con programa de multi-cortes, DELEM 310 Ind.
Recorrido del tope trasero mm 800 800 Holandesa.

Velocidad del tope trasero mm/s 150 150 + Regulacién de luz sencilla con nonio indicador de
Precision del tope trasero mm +015 +0.15 espesores.

Capacidad del depdsito de aceite L 260 30 « Sistema hidrdulico con componentes de 1ra marca
Dimensiones kg 3130x1570x1600 3840x1610x1620 internacional OMEGA.

Peso aproximado mm 4300 6580 « Sistema de incremento de velocidad del 100%.
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GUILLOTINA HIDRAULICA CORTE OSCILANTE
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« Diseno de corte oscilante o “swing” sencillo, robusto y de larga duracién.

+ Estructura en acero soldado con relevo de tensiones por temperatura en horno.

+ Superficie tratada con blastingde bolillas de acero.

+ Tope trasero CN con indicador digital.

+ Tablero de control con indicador de cortes realizados, regulacién del largo de corte.
+  Opcién de CNC con programa de multi-cortes.

» Regulacién de luz sencilla con nonio indicador de espesores.

+ Sistema hidrdulico con componentes de 1ra marca internacional OMEGA.

» Sistema de incremento de velocidad del 100%.

o | oo | trean | e | ismtoam | oo | oo | e | oo |

Capacidad de corte 4x2500 4x3200 6x2500 6x3200 6x4000 8x3200 8x4000 12x3200
Aingulo de corte 1930° 1930 1930° 1930 1930 1930° 1930° 2
Cantidad de golpes gpm > > 18 > 16 > 12 =10 =10 =10 > 9
Recorrido del tope trasero mm 20-600 20-600 20-600 20-800 20-800 20-600 20-600 20-800
Profundidad de la garganta mm 85 85 145 145 145 145 145 300
Potencia del motor principal ] 55 55 15 15 15 1 1 18.5
Dimensiones mm 3100x1430 3800x1555 3150x1500 3850x1600 4650x1850 3880x1830 4680x1980 4000x2100
X450 x1500 1600 x1620 X1700 1720 X1780 x1940
Peso aproximado kg 3460 4280 5140 6220 8520 1360 10200 10700
o u | ooen | o | oavsam | oosen | oovem | o | oo | s |
Capacidad de corte 12x4000 12x6000 16x3200 16x4000 16x6000 20x3200 25x6000 32x3200
Angulo de corte 1954 pAl 2 2 n 230 230 3030°
Cantidad de golpes gpm > 8 > 4 > 8 > 1 > 4 > 5 > 4 >3
Recorrido del tope trasero mm 20-800 20-1000 20-800 20-1000 20-1000 20-1000 20-1100 20-1000
Profundidad de la garganta mm 300 320 320 320 30 320 150 200
Potencia del motor principal ] 18.5 30 2 30 45 3 55 45
Dimensiones mm 4800x2210 6900x2800 4030x2390 4820x2490 7100x2900 4190x2695 11003500 3600x3450
%2000 x2500 x2100 %2460 %2650 x2300 x3050 x3200
Peso aproximado kg 13800 38000 14300 19700 44000 22000 51000 43000
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PLEGADORA HIDRAULICA CNC 2 EJES

» Estructura realizada en acero soldado normalizado.
« Disefo compacto y ergonémico que permite que el
operador trabaje sentado.

« Cilindros hidraulicos mecanizados de sélido con sellos de
alta calidad importados.

« Sistema hidraulico confiable y probado de 1ra. marca
internacional.

» Sistema porta-punzones estilo Europeo de cambio réapido
» Topes traseros con regulacién de altura.

»  Mesa inferior robusta preparada para cambio répido de
matrices.

» Tope trasero de alta velocidad accionado por servomotor.

« Equipada con CNC ESTUN E-200 o DELEM DA 41, que
controlan los 2 ejes (X e Y), con pantalla LCD, area de
libreria de herramental, programacién directa de angulo y
una memoria con una capacidad para mas de 100
programas de varios pasos.

» Proteccién lateral y trasera.

» Set de punzén y matriz universal incluido en el precio.

CNC ESTUN E200

Control de fdcil manejo que permite controlar la
posicion del tope trasero (eje X) y de la profun-
didad de plegado (ejeY).

Tiene capacidad para almacenar varios progra-
mas en memoria.

CNC Delem DA41

i : El CNC DA-41 provee una solucion muy completa
para plegadoras que comandan 2 ejes (X, Y).

s Este control permite que le movimiento de los ejes
'i] se realice por medio de servo motores.
k-] - Posee un display de cristal liquido LCD de 4,7”, en
PENEE [ ] el cual se pueden programar numéricamente el
=hi ] dngulo de plegado, la posicién del tope trasero y
i __._.‘: - ; . los pardmetros de herramental.
J r Tiene capacidad para almacenar 100 programas

de hasta 25 pasos de plegado cada uno.

e
"
—
1
-

Descipgin | Un | PRIS®5 | PRAG2000 | PRE3500 | PRAO200 | PROD4O00 | PRIDO3200 | PRIOD400D | PR253200 | PR1G0-3200
150 0 830 00 00

Capacidad kN 1000 1000 1250 1600
Largo de la mesa mm 835 2000 2500 3200 4000 3200 4000 3200 3200
Distancia entre montantes mm 185 1650 2000 2600 3350 2550 3350 2550 2540
Profundidad de la garganta mm 100 200 250 280 280 320 320 320 330
Recorrido de la mesa movil mm 330 100 100 100 100 130 130 130 200
Ajuste de la mesa mavil mm  E200/DA41 80 80 80 80 100 100 100 150
Altura maxima de apertura mm 4/55 330 340 360 360 390 390 390 465
Velocidad apm 170/15 =1 >10 =10 =10 =10 >10 =10 > b
Potencia del motor principal kw 2 4 55 15 15 15 15 15 1
Dimensiones mm 110x1200 2500x1900 31001890 3820x1925 4650x1925 3190x1945 4590x1945 3790x1935 4100x2250
x2100 x2240 x2220 x2300 x2300 X2420 x2420 Xx2420 %2560
Peso aproximado kg 1890 3000 4600 6180 1120 1400 8400 1300 9720
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» Estructura de acero soldada con relevo de tensiones en horno y blasting de bolillas de acero.

+  Unidad hidraulica con componentes OMEGA (USA) o REXROTH o 1ra marca internacional, con ajuste de presién continuo.

» Equilibrado por barra de torsién.

» Sistema porta punzones estilo Europeo con intermediario.

»  Mesa inferior robusta y preparada para cambio répido de matriz.

» Cilindros hidraulicos mecanizados de sélido y con sellos de alta calidad Ind. Alemana o Ind. Japonesa.

» Proteccién lateral y trasera.

*  100% controlada por el CNC Estun E20 Multiprograma, pantalla LCD, para los ejes X e Y.

+  Opcién de CNC DELEM DA 41 , capacidad hasta 100 programas, drea de libreria de herramental, programacién directa de
angulo.

» Tope trasero con tornillos de bolillas recirculantes, regulacién de altura y ajuste micrométrico.

» Set. de punzén y matriz universal incluido en la provisién.

PR160-4000 | PR200-3200 | PR200-4000 | PR200-6000 | PR250-3200 | PR250-4200 | PR300-4000 | PR300-5000 | PR300-6000 | PR400-4000 | PR400-6000 | PR 500-6000

1600 2000 2000 2000 2500 2500 3000 3000 3000 4000 4000 5000
4000 3200 4000 6000 3200 4200 4000 5000 6000 4000 6000 6000
3140 2550 3260 4800 2540 3140 2900 3900 4900 3140 5000 4760
330 350 350 350 400 400 400 400 400 400 400 400
200 200 200 200 250 250 250 250 250 320 320 320
150 150 150 150 180 180 180 180 180 220 220 220
465 450 450 450 500 500 535 535 535 600 600 630
> 6 >3 >3 >3 >3 >3 > 3 >3 > 3 > 125 > 125 > 125
1l 15 15 15 185 185 0 2 0 3 3 3
4800x2250 3750x2180 44502180 6420x2180 3840x2250 4840x2250 440052250 5400x2250 6400x2250 4800x2625 6800x2650 6200x4500
%2560 2825 %2825 %2900 x2920 x2920 X315 3115 x3520 x3700 3900 ¥4760
11160 11440 13400 23100 13840 15320 20400 27100 29100 30100 41100 41600
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PLEGADORA HIDRAULICA CNC ELECTRONICA SINCRO 3 EJES

meressll] |

T

i
1

wi AT Tedidn|
-
o
-
- A
h L
e
e
W
i
g
-
b
o
E—
B
i

» Estructura de acero soldado con relevo de tensiones en
horno y Blasting de bolillas de acero.

» Bloque hidraulico equipado con valvulas proporcionales

Bosch o Hoerbiger (Ind Alemunq) o similar calidad. “ PHE 100/3200 PHE 160/3200

» Reglas lineales de medicién para el eje Y marca " N 1 1
HEIDENHAIN (Ind. Alemana) o similar calidad. fa"“':a:’ 3';':]':] 32?:1
+ Equilibrado electrénico automatico desde el CNC. AP 'e amesa — i
»  Opcién de crowning automatico desde el CNC. R?m""_m R il 150 20
» Sistema porta-punzones estilo Europeo con intermediario Distancia entre montantes Lt 2530 20
y cambio rapido. Distancia maxima entre mesas mm 390 465
*  Mesa inferior robusta y preparada para cambio réapido de Presion del sistema hidraulico MPa 28 29
matriz. Velocidad de aproximacion mim/s 120 130
« Cilindros hidréulicos mecanizados de sélido y con sellos Velocidad de trabajo /s 8 9
de alta calidad Ind. Alemana o Ind. Japonesa. .
., Velocidad de retorno mm/s 100 100
» Proteccién lateral y trasera. ) o
o [ . Potencia del motor principal kW 15 1
» Tope trasero montado sobre guias lineales y tornillos de
bolillas re-circulantes de 1ra calidad. Dimensiones mm 3600x450x2550 3100x1750x2600
« Set de punzén y matriz incluido en la provisién. Peso aproximao kg 1400 9300

PAG. 8 | PLEGADORAS
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PLEGADORA HIDRAULICA CNC ELECTRONICA SINCRO 3 EJES

30 30

Capacidad Tn

Largo de mesa mm 1020 1200
Distancia entre montantes mm 900 900
Recorrido de la mesa mm 120 120
Apertura maxima entre mesas * mm 400 400
CNC (Estun E200, Delem DA41/DA52, Cybelec DNCG0S)  mm DNCG0S DNCG0S
Potencia del motor principal Kw/HP 5.5/15 5.5/15
Velocidad de aproximacion /trabajo m/seg 170/15 110/15
Dimensiones aproximadas(Ancho-Profundidad-Altura) mm  1590x1435x2160 ~ 1790x1455x2160
Peso aproximado (Kg) kg 26000 28000
Ejes controlados por el CNC 23 2/3

Estructura realizada en acero soldado normalizado.
Disefio compacto y ergonémico que permite que el
operador trabaje sentado.

Sistema hidrdulico confiable y probado de Tra. marca
internacional.

Sistema porta-punzones estilo Europeo.
Topes traseros con regulacién de altura.

Mesa inferior robusta preparada para cambio rapido de
matrices.

Tope trasero de alta velocidad accionado por servomotor.

Equipada con CNC Cybelec DNC 60 con control

multiejes, pantalla LCD, drea de libreria de herramental,
programacion directa de dngulo y una memoria con una
capacidad para mas de 100 programas de varios pasos.

Proteccién lateral trasera
Set, de punzén y matriz incluido en el precio.

PLEGADORAS | PAG. 9
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PLEGADORAS SINCRO ELECTRONICAS DE 3 A 8 EJES CON CROWNING
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+ Estructura de acero soldada con relevo de tensiones en horno y blasting (bombardeo) de bolillas de acero.
» Unidad hidrdulica y valvulas proporcionales Industria Alemana marca Hoerbiger o Bosch.

» Equilibrado electrénico, reglas de medicién Heidenhen Alemanas o RSF Austriacas, montadas en estructura suplementaria en
la garganta evitando las deformaciones de la prensa.

+ Sistema porta punzones estilo Europeo con intermediario.
« Porta punzones de cierre rapido por palanca.
* Mesa inferior robusta y preparada para cambio répido de matriz.

* Mesa inferior con compensacién de flecha por cilindros hidrdaulicos comandados automaticamente por el CNC. La mesa esta
compuesta por tres planchas una central que toma las matrices y ésta describe una curva exactamente igual a la deformacion
provocada por la mesa superior.

+ CNC Delem de Holanda o Cybelec de Suiza con pantalla LCD color y sistema grafico. Comanda los ejes Y', Y2, X, Ry
crowning hidrdulico (compensacién de flecha). Z' y Z2 (opcién).

+ Cilindros hidraulicos mecanizados de sélido y con sellos de alta calidad Ind Alemana.

« Proteccion lateral y trasera.

» Tope trasero con tornillos de bolillas recirculantes y guias lineales importadas (Japén.

+ Set de herramientas incluidos en la provisién.

T A A

Capacidad 1000 1000 1600 1600 2500 2500
Largo de la mesa mm 1500 25Il(l 3200 4200 3200 4200 3200 4200
Distancia entre montantes mm 1100 2060 2700 3100 2100 3100 2100 3100
Distancia maxima entre mesas mm 430 430 480 480 480 480 480 480
Recorrido de la mesa movil mm 200 200 200 200 200 200 200 200
Profundidad de la garganta mm 310 310 400 400 400 400 400 400
Ancho de la mesa inferior mm 150 150 200 200 200 200 200 200
Velocidad de aproximacicn mm/min 100 100 130 130 130 130 10 10
Velocidad de trabajo mm/min 8 8 10 10 10 10 10 10
Velocidad de retorno mm/min 100 100 125 125 125 125 10 10
Recorrido del tope trasero mm 500 500 500 500 500 500 500 500
Dimensiones mm 1825x1650x2600 ~ 2825x1650x2430  3500x1650x2540  4500x1650x2540 3500x1650x2580 4500x1650x2580  3500x1730x2580  4500x1730x2580
Peso aproximado kg 4600 5600 8000 9500 10000 12000 15000 17000
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3000 3000 3000 4000 4000 4000 5000 5000 5000 6000 6000
3000 4000 6000 4000 3000 6000 4000 3000 6000 6000 1000
2500 3150 3050 3150 4050 3050 3050 4050 9050 5050 6050
480 480 480 480 480 480 100 100 100 140 140
200 200 200 320 320 320 320 320 320 320 320
400 400 400 400 400 400 400 400 400 400 400
250 250 250 250 250 250 300 300 300 300 300
80 80 80 80 80 80 14 I4] 15 80 80
8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8
85 85 85 80 80 80 15 15 15 80 80
500 500 300 300 900 900 100 100 100 100 100
3300x1950x2670  4300x1950x2670  6400x2000x2950  4300x2100x3100  5300x2100x3100  6400x2100x3170  4500x2700x5000 5500x2700x5000 6500x2700x5000 6500x2700x5200 7500x2700x5200
20000 22000 30000 21000 32000 38000 40000 45000 95000 6500 10000
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PUNZONADORAS SERIE MP
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SERIE MP7-30 SERIE MP10-30 /T 30

» Accionamiento mecdnico, con doble estructura en C una * Accionamiento hidréulico y golpeador, H & L — VOITH
para las torretas y otra para el sistema golpeador. (Ind. Alemana), con estructura cerrada.

» La estructura es de acero soldado con relevo de tensiones » Sistema de golpeador 100 % programable en posicién y
en horno y blasting de bolillas de acero. velocidad.

+  Embrague y freno tecnologia OMPI italiana. e La estructura es de acero soldado con relevo de tensiones

» Torreta de 32 estaciones con 2 auto-index y en horno y blasting de bolillas de acero.
enclavamiento superior de accionamiento neumatico. » Torreta de 32 estaciones con 2 auto-index y

. Mordazas de accionamiento neumdtico enclavamiento superior de accionamiento neumdtico. 30
2 unidades. Estaciones para el modelo T30 con enclavamiento lateral.

«  Mesa combinada de bolillas libres y cepillos, hecha en * Mordazas de accionamiento neumdtico
acero inoxidable. 3 unidades.

+ Todos los movimientos de la mesa montados sobre guias *  Mesa combinada de bolillas libres y cepillos, hecha en
lineales y tornillos de bolillas recirculantes de 1ra marca acero inoxidable.
internacional. * Todos los movimientos de la mesa montados sobre guias

- CNCy Servomotores FANUC (Japén). lineales y tornillos de bolillas recirculantes de 1ra marca

internacional.
» CNC y Servomotores FANUC (Japén).

T NPT - 30 Mecharical P10 - 30 Hydrauii P10 - 40 Hydrauii P10 - 40 Hydrauii
n n n " n n 0 0 a0 0

Capacidad kN
Dimensiones de la chapa mm  1250x2500  1250x4000  1250x5000  1250x5000  1250x5000  1500x5000  1250x4000  1500x5000 ~ 1250x4000 15005000
Peso maximo de la chapa kg 156 156 210 156 210 235 156 235 156 235
Velocidad de desplazamiento m/min 106 106 106 106 106 106 106 106 106 106
Espesor maximo admitido mm 6.35 6.35 6.35 6.35 6.35 6.35 6.35 6.35 6.35 6.35
Didmetro méximo admitido mm 088.9 #88.9 #88.9 0889 0889 #88.9 088.9 0889 0889 088.9
Estaciones en la torreta 32 32 32 32 32 32 32 32 32 32
Precision de trabajo mm 01 01 01 0.1 01 0.1 01 01 01 01
Velocidad del golpeador gpm yA I pA [l Pl 600/900 600/900 600/900 450 450 450 450
Estructura de acero soldado Doble ¢ Doble C Doble C Cerrada Cerrada Cerrada 0-type O-type 0-type 0-type
Ejes controlados 4/3 4/3 4/3 43 4/3 4/3 4/3 4/3 4/3 43
Cantidad de auto-index mm 2 2 2 2 2 2 2 2 2 B50.8
Presicn de aire comprimido Mpa 0.55 00.55 0.55 0.55 0.55 0.55 0.55 0.55 0.55 0.55
Dimensiones mm  5340x2700  5340x4200  5340x5200  5400x2700  5400x5200  G6100x5200  5400x4200  6100x5200  5400x4200  6100x5200
x2150 x2150 x2150 x2200 x2200 x2200 x2200 x2200 %2200 x2200
Peso aproximado Ton 1 145 18.5 195 205 2 2 PE} 2 2
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PUNZONADORAS CNC 100% ELECTRICAS

Descripeion “

Capacidad

Dimensiones de la chapa
Espesor méximo admitido
Recorrido del golpeador
Estaciones en [a torreta
Cantidad de auto-index
Precision de trabajo
Velocidad del golpeador
Estructura de acero soldado
Ejes controlados

Velocidad de rotacion de la torreta
Potencia instalada

Peso méximo de la chapa
Presidn de aire comprimido
Dimensiones

mm
gpm

r/min
(]
Kg
MPa
mm

Torreta

1250x5000 1500x5000
20 2

1250x5000
6.35
30
088.9
32
2
01
Cerrada
5
30
50
210
0.55
5200x5200x2100

1500x5000

6,35

30
0889

32

2

01

Cerrada

5

30

50
210
0,55

5700x5200x2100

CNC Siemens

Accionamiento del sistema golpeador por SERVOMOTOR.
(Tercera generacién de punzonadoras).

Maquina practicamente libre de mantenimiento (no utiliza
aceite hid.) y ecolégica.

Equipo de alta confiabilidad.

Estructura cerrada en acero soldado con relevo de
tensiones en horno y blasting de bolillas de acero.

Torreta de 30 estaciones con 2 auto-index. Enclavamiento
lateral de accionamiento neumatico.

Mordazas de accionamiento neumatico 3 unidades.

Mesa combinada de bolillas libres y cepillos, hecha en
acero inoxidable.

Todos los movimientos de la mesa montados sobre guias
lineales y tornillos de bolillas recirculantes de 1ra marca
internacional.

CNC y Servomotores SIEMENS (Alemania).

PUNZONADORAS ELECTRICAS | PAG. 13
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PUNZONADORA CNC HIDRAULICA

s w | wm | nw
30 50

Capacidad Tn
Dimension de hoja con 1 reposicion mm 1250x5000
opcion 1500x5000
Velocidad de desplazamiento m/mm 85
Torreta portaherramientas (N de est.) 32
Estaciones con auto-index (inc. en las 32) 2
Eles controlados 4
Espesor maximo de hoja admitido mm 6.35
Cantidad de golpes maximo g/min 600
Cantidad de golpes con paso de 25mm g/min X:350,Y:280
Diametro maximo de herramienta mm 889
Potencia del motor principal Kw/HP /15
Precision mm 01
CNC y Servomotores FANUC
Velocidad de giro de la torreta r/min 30
Dimensiones aproximadas mm 5020x5000x2341

PAG. 14 | PUNZONADORAS HIDRAULICAS

1250x5000
opcion 1500x5000
85
3
2
4
6.35
600
X:200, Y:150
889
15/20
01
FANUC
30
5020x5000x2341

Accionamiento hidraulico y golpeador, H & L — VOITH
(Ind. Alemana), con estructura cerrada.

Sistema de golpeador 100 % programable en posicién y
velocidad.

La estructura es de acero soldado con relevo de tensiones
en horno y blasting de bolillas de acero.

Torreta de 30 estaciones con 2 auto-index y
enclavamiento lateral de accionamiento neumadtico.

Mordazas flotantes de accionamiento neumatico 3
unidades.

Mesa combinada de bolillas libres y cepillos, hecha en
acero inoxidable.

Todos los movimientos de la mesa montados sobre guias
lineales y tornillos de bolillas recirculantes de 1ra marca
internacional.

CNC y Servomotores FANUC (Japén).
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PUNZONADORA CNC 100% ELECTRICA

BIPRESS |||

Accionamiento del sistema golpeador por DOBLE
SERVOMOTOR. (Tercera generacién de punzonadoras).

ALTA VELOCIDAD 1000 G.PM.

Méquina précticamente libre de mantenimiento (No

Capacidad Tn 0 utiliza aceite hid.) y ecolégica.
Dimensiones de hoja con 1 reposicion mm 1250x5000 s e albie e sl i),
opeion 1500x5000

i sxino de hoi o canl 39 opciin 635 Estructura cerrada en acero soldado con relevo de
SPesor Mmaximo ¢ foja con Mmesa de cepilos  mm -4, OpCIOn b, tensiones en horno y blasting de bolillas de acero.
Diametro maximo de herramienta mm 889 . . .
p : . Torreta de 30 estaciones con 2 auto-index. Enclavamiento
Nimero de estaciones en la torreta 32 (2 auto-index) kel db cedeme i neumeiies.
Precision mm 01

) I . ’ Mordazas de accionamiento neumdtico 3 unidades.
Velocidad max. de posicionamiento combinada - m/mm 128 i . . i
Cantidad méxina de golpes por minuto o/min 1000 Mesa <.:om|.0|nudq de bolillas libres y cepillos, hecha en

— : acero inoxidable.
Cantidad max. de golpes por min (paso 25mm) X:450,Y:380

: = Todos los movimientos de la mesa montados sobre guias
Velocidad de rotacicn de la torreta r/mm 30 : . . .

lineales y tornillos de bolillas recirculantes de 1ra marca

CNC BECKHOFF (Alemania) internacional.
Ejes controlados L CNC BECKHOFF (Alemania) y servomotores LUST
Peso aproximatdo Kg 17600 (Alemania).

PUNZONADORAS | PAG. 15
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CORTE LASER TECNOLOGIA YAG

» Tecnologia desarrollada en Alemania.
» Consiste en una cdmara dorada con lamparas tipo Xenén.

» Es una tecnologia de bajo costo y sencilla, que permite

Descripcion “ YAG 620W una operacién y mantenimiento desde el mismo usuario.

Potencia maxima de salida del generador laser W 620 «  Consumibles de bajos costo y facil instalacion.
L de'l:nﬂe i Ll » El oscilador/generador depende de un controlador
Largo de onda del laser mm 1064 también desarrollado en Alemania que dispone de todas
Frecuencia de pulso del laser hz 1300 las funciones como la pre-ignicién, flujos y temperatura
Ancho de cote (“Kerf”) segin materiaes m 05203 deirsfrigaracion.
Precisidn de posicionamiento geométrica (X-+Y+Z) mm > +008 e La festruc‘fura estd realizada en perfiles soldados de alta
Repeititilidad i - 00 resistencia con relevo de tenciones.
Cinta de extraccion inferior wnid. 1 . Lclx estructura esta mecanizadadconlequipos CNC ded |
— — 0ltima generacién garantizando el mejor montaje de los
Peso neto de la maguina+periféricos std kg 3100 accesorios DE ALTA PRECISION.
Capacidad de corte en acero al carhono mm 01a8 .
- — » La estructura consiste en una base sobre la cual se
Capacidad de corte en acero inoxidable mm 01a6 B
desplaza un puente donde estd montado el cabezal y el
Capacidad de corte en latdn y cobre mm 05a3 generador laser.
Capacidad de corte en aluminio mm 05a3

» Drivers y servomotores de 1ra marca internacional.

PAG. 16 | LASERS
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CORTE LASER TECNOLOGIA YAG

BIPRESS |||

Cabezal con lentes de foco y sensor inductivo para evitar

colisiones con la plancha. Potencia maxima de salida del generador laser W 21000
. Tamaiio de mesa de corte mm 1500 x 3000
CNC base PC Industrial de 1ra marca con todas las Lareo de onda dl I 08
funciones operativas, admite archivos de auto-cad y otros DB B Ut
e inclusive dispone de sistema de nesting para el mejor Frecuencia de pulso del lser Hz 1300
aprovechamiento de la plancha. Anchio de corte (“kerf”) segiin materiales m 015203
El gabinete estd equipado con aire acondicionado Precisidn de posicionamiento geométrica (X-+Y+1) mim > +0.08
refrigerando el equipo de potencia permitiendo una Repetitibilidad mm S +004
operacién sin inconvenientes. - — .
Cinta de extraccion inferior Unid 1
La provisién incluye enfriador (Chiller) de agua de alta Pesa nieto de la maquina-+periféricos (Chiller-GNC) kg 1600
tecnologia con elementos inoxidables para refrigerar el Canacidad de cort Lcarh 0l
oscilador, espeios y aaloesall, apaciaad de corte en acero al carnono mm 1a
i L. . Capacidad de corte en acero inoxidable mm 01a8
El equipo también incluye equipo extractor de humos. .
Capacidad de corte en laton y cobre mm 05a3
Se puede equipar la maquina con varias opciones para Gl =
. apacidad de corte en aluminio mm 0525
procesar tubos redondos de diametros de hasta 320 mm. P o )
. ) Capacidad maxima de corte chapa de zinc mm 25
Se ofrece como opcién software de origen Europeo para Capacidad masima de cote chapa silico - 25

procesar tubos cuadrados.

LASERS | PAG. 17
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CORTE LASER TECNOLOGIA LED +FIBRA (IPG)
MODELO TQL-MCF 500-3015

» Generador laser de tecnologia modular desarrollada por » Alto rendimiento fotoeléctrico de un 25-30% y muy bajo
IPG “ Rackmount Yterbium Module” ofreciendo ventajas consumo eléctrico. Con ahorros en energia de mas del
operativas sin precedentes ( Alemania/USA). 30% a similares potencias de otras tecnologias.L

» Trasmisién del haz laser por medio de fibra 6ptica » a estructura estd mecanizada con equipos CNC de Gltima
evitando la utilizacién de espejos refrigerados. generacién garantizando el mejor montaje de los

» Cabezal (Ind.USA) con sensor inductivo para evitar TR ee [PIE AL RIS

colisiones con la plancha. » La estructura consiste en una base sobre la cual se
desplaza un puente donde estdé montado el cabezal y el

» La estructura estd realizada en perfiles soldados de alta .
generador laser.

resistencia con relevo de tenciones.
» Drivers y servomotores de 1ra marca internacional.

“ TaL-MCF 500-3015 + CNC PMAC (USA)base PC Industrial de 1ra marca con

Potencia maxima del generador Laser W 500W todas las funciones operativas, admite archivos de auto-
Fabricante IPG (Alemania/USR) cad y'oiros e mclusnve: dispone de sistema de nesting para
- — - : = el mejor aprovechamiento de la plancha.
Sistema de transmision del haz laser Fitira de IPG (Alemania/USA) E ) ’ 4 ) |
e = 150063000 . ste silsfemc esta prepgra o para Procesumlenfo con alta
) velocidades de corte sin deformaciones.

opcion 2000x4000 . . . . ..
Precisidn de posicionamient L 008 » El gabinete estd equipado con aire acondicionado
mls_"?"_ .e pusicionamiento il == refrigerando el equipo de potencia permitiendo una
Repetititilidad mm >+ 004 operacién sin inconvenientes.
Unidad de enfriamiento Tipo refrgerativo » La provisiéon incluye enfriador (Chiller) de agua de alta
Unidad de extraccion de piezas Tipo handa metalica tecnologia con elementos inoxidables para refrigerar el
Peso aproximado de la maguina kg 6,600 oscilador y cabezal.
Capacidad de corte en acero al carbono mm 0.1a6 » El equipo también incluye equipo extractor de humos.
Capacidad de corte en acero inoxidable mm 01a3 + Se puede equipar la mdquina con varias opciones para
Vida itil del generador LED y fibra Hr = 100.000 procesar tubos redondos de diametros de hasta 320mm.
Cahezal de corte con sensor fnductivo Laser Mech (USA) » Se ofrece como opcién software de origen Europeo para
Sistema de corte de tubos Opcional procesar tubos cuadrados.

PAG. 18 | LASERS
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CORTE LASER TECNOLOGIA LED+FIBRA (IPG)
MODELO ML3015F (1000/2000W)

BIPRESS |||

IPG “Rackmount Yterbium Module” ofreciendo ventajas
operativas sin precedentes (Alemania/USA).

» El equipo estd provisto con cambiador de pallet (dos

mesas).

« Trasmisién del haz laser por medio de fibra 6ptica

evitando la utilizacién de espejos refrigerados.

» La estructura estd realizada en perfiles soldados de alta
resistencia con relevo de tenciones.

Descipgion | Un | MSOSFIO00W |  WL3OISF-2000W

» Generador laser de tecnologia modular desarrollada por .

Alto rendimiento fotoeléctrico de un 25-30% y muy bajo
consumo eléctrico. Con ahorros en energia de més del
30% a similares potencias de otras tecnologias.

La estructura esté mecanizada con equipos CNC de
Oltima generacién garantizando el mejor montaje de los
accesorios DE ALTA PRECISION.

La estructura consiste en una base sobre la cual se
desplaza un puente donde estdé montado el cabezal y el
generador laser.

Drivers, servomotores tornillos de bolillas recirculantes y
pinén/cremallera de Tras marcas internacionales.

Pot méx. de salida del generador laser LED-Fibra W 1000 2000 » Cabezal PRECITEC (Ind. Alemana) con lentes auto-foco y
Tamaiio de mesa de corte mm 1500x3000 150013000 sensor inductivo para evitar colisiones con la plancha
0pcion 2000x4000  opcidn 2000x4000 « CNC SIEMENS 840D con todas las funciones operativas,

Recorridos jes X, Yy Z mm 1500¢3000x100 1500x30001100 :°“ ,S°f*"lv%fed°'e programacién externa METALIX o similar
Precision de posicionamiento geométrica mm > +0,06/1000 > 0,06 /1000 vneonaticad.
Repetittlidad e = +00 =400 - El gfxbinete esta eqL‘Jipcdo con qil:e uconc‘li‘cionudo

— - refrigerando el equipo de potencia permitiendo una
Velocidad maxima de corte m/min 20 20 operacién sin inconvenientes.
Lot maXIma'lIe'||08|l:|nn'al.m'elltn L 18 » Incluye enfriador (Chiller) de agua de alta tecnologia
Peso neto de la maguina+periféricos std ke 11000 11500 (también de IPG) con elementos inoxidables para
Capacidad de corte en acero al carhono mm 05a10 05a16 refrigerar el oscilador y cabezal.
Capacidad de corte en acero inoxidable mm 01a6 05a8 . El equipo también incluye equipo extractor de humos.
Peso maximo admisible en cada mesa Kg 800 (1600 entotal) 800 (1600 en total)

Energia

V' 3x380,50 Hz, + 10%

3x380, 50 Hz, +10%

Opciones de tamafo de mesa.

LASERS | PAG. 19
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CORTE LASER TECNOLOGIA CO2
ML 3015 (2000W a 4000W)

» Generador laser de CO2 de 1ra marcas tales como Proma Power (exPRC), o FANUC o PANASONIC de 2000W hasta 4000W.
»  Maquina tipo “Flying Opctics” con espejos refrigerados y lentes de 1ra marca internacional.

»  Opcién de equiparse con espejos “adaptativos” convexos/céncavos automdtico.

» La estructura estd realizada en perfiles soldados de alta resistencia con relevo de tenciones.

+ La estructura esté mecanizada con equipos CNC de Ultima generacién garantizando el mejor montaje de los accesorios DE
ALTA PRECISION.

» La estructura consiste en una base sobre la cual se desplaza un puente donde esté montado el cabezal y el generador léser.
» El equipo estd provisto con cambiador de pallet (dos mesas).

» Drivers, servomotores tornillos de bolillas recirculantes y pinén/cremallera de 1ras marcas internacionales.

+ Cabezal PRECITEC (Ind. Alemana) con lentes auto-foco y sensor inductivo para evitar colisiones con la plancha

«  CNC SIEMENS 840D con todas las funciones operativas, con software de programacion externa METALIX o similar
funcionalidad.

» El gabinete esté equipado con aire acondicionado refrigerando el equipo de potencia permitiendo una operacién sin
inconvenientes.

» Incluye enfriador (Chiller) de agua de alta tecnologia (también de IPG) con elementos inoxidables para refrigerar el oscilador y
cabezal.

» El equipo también incluye equipo extractor de humos.
»  Opciones de tamano de mesa.

o L s

irea de corte 3000 - 1500 - 100 4000 - 2000 - 100

Peso maximo admitido kg 850 1300

Velocidad maxima de posicionamiento m/min 106 106

Precision de posicionamiento mm 0.06 0.06

Repetitibilidad mm 0.015 0.015

Sistema de refrigeracion sistema cerrado con doble control de temperatura sistema cerrado con doble control de temperatura

Potencias disponibles L 2000 - 2500 - 3000 - 3300 - 4000 2000 - 2500 - 3000 - 3300 - 4000

Oscilador Prima (PRC) o Panasonic o Fanuc Prima (PRC) o Panasonic o Fanuc

Estructura Modular Modular

Power instalada KVA 23 50 23 50

Cosumo de gas lasérico L/h 10 30 10 30

Capacidaes de corte maxima W 2000 2500 3000 4000 2000 2500 3000 4000
UL 8 10 16 2 8 10 16 20

Dimensiones aproximadas mm 82x45x19 1N2x48x2.0

Peso aproximado kg 10000 12000

LASERS | PAG. 21
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LASER DE CORTE PARA MATERIALES NO METALICOS

LASER CO2 GRABADO Y CORTE

PAG. 22 | LASERS
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CORTE POR CHORRO DE AGUA CNC

+ Tecnologia apropiada para corte de gran variedad de
materiales.

e Estructura de acero soldada autoportante para mesa de
corte.

* Mesa y tablero realizados totalmente en acero inoxidable.

Ty—— DWI3020 + Cabezal de corte montado sobre un puente de alta

rigidez.
Dimensiones de mesa de corte i 3170:2130 * Movimientos accionados por tornillos de bolillas
Recorridos ejes X, Yy Z 3000x2130x210 recirculantes y montados sobre guias lineales de primera
Precisicn de trafiajo mm +0] validad asegurando alta precisién en cortes con
Repetitiiidad n £00%5 n’jferpolqcmn (ijrvq‘s comple|qs)'.
- « Sistema de lubricacién automadtico.
Peso aproximatdo Kg > 4000 . .. .

) u « Todos los mecanismos de movimientos apropiadamente
Energia v 31380, 50 Hz, + 10% protegidos para una larga duracién, guia del eje X con
Bomba de alta presion proteccién por sistema laberintico y cortina.

Presidn maxima de salida Mpa 380 (55.000 psi) « Doble guia y doble accionamiento para el eje Y.
Relacidn del intensificador 2011 « El concepto del puente que corra sobre el eje Y garantiza
Flujo maximo L/min 37 mayor precision.

= « Todos los componentes criticos son de proveedores
Presion de entrada de agua Mpa 04 . . .

) - internacionales de marca reconocida.

Plllel.lf:la del motor' prmmpal Kw 30 (40HP) . CNC FAGOR (Espafia)
Funcion autofiagndstico « Servomotores y Drivers YASKAWA (Japén)

WATER JET | PAG. 23
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» Estructura en acero soldado con relevo de tensiones en
horno y blasting con bolillas de acero.

» Eje ciguenal paralelo a las montantes.

» Embrague y freno neumdtico, de operacién suave y
silenciosa, Tecnologia OMPI (ltalia).

» Vadlvula de accionamiento doble para mayor seguridad.

» Sistema hidraulico contra sobrecarga regulable importado.

* PLC de comando importado de 1ra marca internacional.

» Pilén guiado por dos colizas extra largas con 6 (seis) caras
de apoyo.

« Caja de engranajes en bano de aceite permanente.

Cilindros balanceadores de accionamiento neumadtico.
Regulacién de la altura del pilon motorizada con indicador
digital de posiciéon importado.

Sistema de lubricacién por presiéon automético importado
para el cigtenal y colizas.

Indicador de la posicién del cigteral.

Tablero de comando con luces indicadoras y sistema de
seguridad para el operador en tablero independiente.

Inverter para regulacién de velocidad.(Opcional).
Bajo nivel de ruido.
Colchén o prensa-plancha neumético (Opcional).

MWWWWWWW

Capacidad 1250 1600 2000 2500 3150 4000
Recorrido con la cap. max. mm 3 4 4 5 ] ] ] 8 8 10
Recorrido del cepo mm 80 100 120 140 160 160 180 200 200 200
Velocidad Fija gpm 100 80 10 60 50 40 3 30 30 25
Variable Opcional gom 80120 10-90 60x80 50-70 40-60 35-50 30-40 25-35 25-35 20-30
Altura méxima de matriz mm 250 210 300 320 350 350 390 430 430 430
Ajuste de la altura de matriz mm 50 60 80 80 80 10 110 120 120 120
Dist. entre el centro del cepo y las montantes mm 210 230 300 300 350 380 390 420 420 420
Dimensiones de la mesa inferior mm  400x700 440x810 580x900 580x1000 680x1150 140x1300 160x1400 800x1400 800x1400 800x1400
Dim. de la abertura de la mesa redonda mm B170x20x8150 B180x30xA160 B200x40xB180 B200x40xB180 B260x50x0220 B300x50xB260 @300x50xB260 B320x50x6280 @320x50x6280 @320x50xH280
Espesor de la mesa mm 80 110 10 120 140 150 160 170 170 180
Dim. de la abertura cuadradaenlamesa  mm  260x250 300x300 390x460 390x520 420x540 480x600 410 370x570 440x580 440x580
Dim. de la mesa del pildn o cepo mm  300x360 340x410 400x480 420560 540x680 580x770 600x800 650x850 650x850 690x300
Agujero para cola de matriz mm  040x60 B40x60 B50x80 B50x80 060x80 B65x85 B65x90 B70x90 B70x90 B70x90
Distancia entre montantes mm 430 950 560 640 160 850 810 960 920 960
Potencia del motor principal kW 3 55 55 15 1 15 18.5 2 30 31
Dimensiones aproximadas de lamaquina ~~ mm  1300x1050 1390x1200 1580x1210 1640x1280 1850x1490  2230x1630  2500x1580  2730x1640 2710x1650 2830x1680
%2050 Xx2400 %2520 x2100 x3060 X3210 x3320 X3550 X3550 x3890
Peso aproximatdo kg 2600 3450 5400 1000 9900 14500 1700 23500 25000 29500
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PRENSA FRONTAL CON CARRERA VARIABLE
Y SEGURO HIDRAULICO W

» Estructura en acero soldado distensionado en horno y » Eje ciguenal paralelo a las montantes.
blasting con bolillas de acero. » Regulacién de la altura del pilén motorizada con indicador
»  Embrague y freno neumadatico, de operacion suave y digital de posiciéon importado.
silenciosa, Tecnologia OMPI (ltalia). » Sistema de lubricacién por presiéon automético importado
» Vdlvula de accionamiento doble para mayor seguridad para el ciglenal y colizas.
importada. » Indicador de la posicién del cigtenal.
» Sistema hidrdulico contra sobrecarga regulable importado. « Inverter para regulacién de velocidad.(Opcional).
+ PLC de comando importado de 1ra marca internacional. + Tablero de comando con luces indicadoras y sistema de
» Pilén guiado por 4 (cuatro) colizas extra largas con 8 seguridad para el operador en tablero independiente.
(ocho) caras de apoyo. » Bajo nivel de ruido.
+ Caja de engranaijes en bafio de aceite permanente. »  Colchén o prensa-plancha neumatico (Opcional).

« Cilindros balanceadores de accionamiento neumadtico.

mmmmmmmmm

Capacidad 1100 1250 1600 2000 2500
Recorrido con la cap. max. mm 3 4 4 5 6 ] ] 6 8
Recorrido del cepo mm 10-110 20-120 10-150 10-150 10-160 10-160 16-160 19-180 21-220
Velocidad Fija gpm 100 80 10 60 50 50 40 35 30
Variable Opcional gpm 80-120 1090 60-80 5070 40-80 40-60 35-50 30-50 25-40
Altura maxima de matriz mm 250 210 300 320 350 350 350 450 500
Ajuste de la altura de matriz mm 50 60 80 80 80 80 10 10 120
Dist. entre el centro del cepo y las montantes  mm 210 230 300 300 350 330 380 390 420
Distancia entre montantes mm 430 550 620 640 10 160 810 810 960
Dimensiones de la mesa inferiory espesor ~~ mm ~ 700x400x80  810x440x110  900x580x110  1000x380x120  1150x680x140  1150x680x140  1300x740x150  1400x760x160  1400x800x170
Dimensiones del agujero de la mesa mm  B170x20x6150  B180x30x6160  B200x40xB180 ~ A200x40xB180 420x540 420x540 480x600 f300x50xA260  B320x50x8280
Dimensiones de Ia mesa del cepo o pilon mm 360x300 600x360 680x400 110x440 810x500 810x500 920x580 920x600 970650
Agujero para cola de matriz mm B40x60 B40x60 B50x80 B50x80 B60x80 B60x80 B65x90 65x90 B70x90
Potencia del motor principal kw 3 55 15 15 1 1 15 18.5 2
Dimensiones aproximadas de la maquina mm 1460x950 1600x1100 1680x1200 1750x1250 1850x1400 1850x1450 2250x1560 2500x1580 2130x1640
x2380 %2600 %3050 X3150 %3250 %3250 X3765 X3420 X3550
Peso aproximado kg 3100 4350 6500 8500 10800 11500 15000 11950 24500
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PRENSA RAPIDA DE ALTA PRECISION

» Cuerpo realizado en fundicién especial de alta resistencia
a la traccién y gran capacidad de absorcién de
vibraciones.

« Cuerpo montado sobre base de fundicién separada.

» Todos los componentes tales como el cuerpo, el cepo, el
sistema pitman, la columna central guia, etc mecanizados
en equipos CNC de alta precisién.

«  Embrague y freno neumatico, ciguefal montado sobre
rodamientos de alta calidad importados.

» Todo el sistema eléctrico controlado por PLC Mitsubishi o
Yaskawa.

» Vaélvula neumdtica de comando doble marca TACO
Industria Japonesa.

» Leva electrénica microcomputadorizada, con indicador
digital posicién del cigtenal.

« Sistema de lubricacién por aceite automatico.

» El cepo esté guiado por tres columnas tipo pistén , una
central y dos complementarias, obteniendo un sistema
super-guiado de precisién extrema.

» Regulacién de la altura del cepo con indicador digital de
posicién.

» Dispositivo de balanceo dindmico lateral inverso de alta
eficiencia.

» Velocidad variable por inverter.

» Todos los componentes eléctricos tales como contactores,
relés marca Schneider y/o Telemecanique.

I N T O S I N
250 450 630

Capacidad kN

Recorrido con la cap. Max. mm 15 15 15

Recorrido del cepo mm 20 25 30 20 30 40 25 30 40 50

Velocidad Fija gpm 200 200 200 200 200 200 200 200 200 200
Variable Opcional gpm 1000 900 800 8000 100 600 800 100 600 500

Altura maxima de matriz mm 215 22 210 5 20 235 258 255 250 5

Ajuste de la altura de matriz mm 30 30 50

Dimensiones de la mesa y espesor mm 800x300x80 680x420x90 890x470x110

Agujero en la mesa inferior mm 300x100 400100 500x100

Dimensiones de Ia mesa del cepo o pilon mim 320x220 420x320 540x340

Potencia del motor principal kW 4 55 ]

Presian de aire MPa 0.5 0.5 0.5
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PRENSA EXCENTRICA CONVENCIONAL CON CARRERA VARIABLE

» Regulacion de altura del cepo manual.

» Eje transversal a las montantes.

« Carrera variable de cambio manual.

»  Freno y embrague neumatico, tecnologia Ompi (ltalia).
+ Fusible mecdnico contra sobrecarga de facil reemplazo.
+ PLC de comando para todas las funciones.

Descripcion

Capacidad

Recorrido con la cap. max.

Recorrido del cepo variable

Velocidad

Alturamaxima de matriz

Altura méxima de matriz

Ajuste de la altura de matriz

Dist. entre el centro del cepo y las montantes

Dimensiones de la mesa inferior

Espesor de la mesa

Dim. de la abertura cuadrada en la mesa
mesa de fundicion

Dimensiones de la mesa del pilon o cepo

Agujero para cola de matriz

Distancia entre montantes

Potencia del motor principal

Dimensiones aproximadas de la maquina

Peso aproximato

Zpm

2
0-10
130
170
30
10

320x480
#100

60

160x160

180x200
#40x60
250
21
1050x1175x1830
1600

25
0-80
100
180
0
200
400x600
p120
10
180x180

210x250
04070
330
3

1560x1300x2210

2204

« Estructura en acero soldado con relevo de stress en horno
y blasting con bolillas de acero.

« Caja multi-levas con sensores inductivos que brinda la
informacién necesaria al PLC.

» Vaélvula neumdtica de accionamiento doble para mas
seguridad.

+  Toma de fuerza.

kN 160 250 400 630 800

1000 1250
4 4 § b 6
20-120 20-120 10-130 16-140 16-140
0 60 93 4 4
0 290 330 30 0
80 80 100 100 100
250 300 300 380 380
480x710 570x760 980x860 T10x1100 120x1200
B220x25x0180 B200x45xB180 f200x45xB180 f260x50x6220 B260x50x6220
80 90 100 120 120
220x220 220x250 2205260 260x290 260x290
f280x200x320 #280x220x380
210x320 280x320 260380 420x360 420x560
#5070 #5080 #60x75 B60x80 B60x80
410 410/320 450/ 410 630 620
4 55 15 15 1
1620x1450x2350 1700x1550x2640  1720x1630x2720 2200x1850x3050  2200x1850x3050
32686 4500/ 5000 9500 / 6412 9000 11000
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PRENSA SEMICERRADA DOBLE BIELA CON SEGURO HIDRAULICO

« Estructura en acero soldado semi-cerrada con relevo de
tensiones en horno y blasting con bolillas de acero.

» Doble eje cigtenal paralelo a las montantes de rotacién
inversal.

» Embrague y freno neumdtico, de operacién suave y
silenciosa, tecnologia OMPI (ltalia).

» Vadlvula de accionamiento doble para mayor seguridad,
marca TACO (Japén).

» Sistema hidrdulico contra sobrecarga regulable importado.

+ PLC de comando de 1ra marca internacional.

» Pilén guiado por dos colizas extra largas con 6 (seis) caras
de apoyo.

» Caja de engranajes en bano de aceite permanente.

« Cilindros balanceadores de accionamiento neumatico.

» Regulacion de la altura del pilén motorizada con indicador
digital de posicién importado de ajuste fino.

» Sistema de lubricacién por presiéon automético importado
para el cigtenal y colizas.

» Indicador de la posicion del cigienal.

« Tablero de comando con luces indicadoras y sistema de
seguridad para el operador en tablero independiente.

»  Velocidad del motor variable.

» Bajo nivel de ruido.
» Colchén o prensa-plancha neumadtico (Opcional).

Capacidad 1100 1600 2000 2500 3150 4000
Recorrido con la cap. Max. mm 5 5 ] 1 1 8 8
Recorrido del cepo mm 160 180 200 250 280 280 280
Velocidad Fija opm 55 50 4 35 30 25 20
Variable Opcional opm 4575 35-65 30-55 25-45 20-35 20-30 18-25
Altura méxima de matriz mm 350 400 450 500 550 550 600
Ajuste de la altura de matriz mm 80 90 100 110 120 120 120
Dimensiones de la mesa inferior mm 600x1400 680x1650 160x1850 840x2200 920x2400 940x2500 1000x2600
Espesor de la mesa inferior mm 10 130 150 10 180 190 200
Dimensiones de la mesa del cepo o pilon mm 460x1200 520x1360 580x1500 650x1850 100x2100 100x2100 800x2200
Agujero para cola de matriz mm 3-960x60 3-860x70 3-860x75 3-060x85 3-060x95 3-860x95 3-60x95
Distancia entre montantes mm 1300 1550 1120 2020 2340 2400 2580
Ancho de la ventana lateral mm 620 100 180 860 940 960 1020
Potencia del motor principal kW 1 15 185 2 30 31 45
Dimensiones aproximadas de la maquina mm 232018503100 2440x2320x3260  2760x2440x3580  2920x2680x3980 3170x2980x4320 3710x3030x4470 3710x3210x4970
Peso aproximado kg 13500 16500 27500 31500 43500 47500 5600
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PRENSA EN C DOBLE BIELA CON SEGURO HIDRAULICO
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» Estructura en C de acero soldado con relevo de tensiones
en horno y blasting con bolillas de acero.

» Doble eje cigtenal paralelo a las montantes de rotacién
inversa.

«  Embrague y freno neumdtico, de operacién suave y
silenciosa, tecnologia OMPI (ltalia).

» Vdlvula de accionamiento doble para mayor seguridad,
marca TACO (Japén).

» Sistema hidrdulico contra sobrecarga regulable importado.

* PLC de comando de Tra marca internacional.

» Pilén guiado por dos colizas extra largas con 6 (seis) caras
de apoyo.

+ Caja de engranajes en bano de aceite permanente.

« Cilindros balanceadores de accionamiento neumatico.

» Regulacién de la altura del pilén motorizada con indicador
digital de posicién importado de ajuste fino.

« Sistema de lubricacién por presiéon automético importado
para el cigtenal y colizas.

» Indicador de la posicién del cigienal.

» Tablero de comando con luces indicadoras y sistema de
seguridad para el operador en tablero independiente.

«  Velocidad del motor variable.
» Bajo nivel de ruido.

» Colchén o prensa-plancha neumadtico (Opcional).

| I | Il | I | | | Il

Tipo

Capacidad kN 800 1100 1600 2000 2500

Recorrido con la cap. max. mm 5 3 5 3 b 3 1 3 1 35

Recorrido del cepo o pilon mm 160 90 18 10 200 130 250 150 280 170

Velocidad Fija gpm 95 10 50 60 4 65 35 4 30 40
Variable Opcional gpm 40-15 55-90 35-65 50-80 30-55 40-65 25-45 35-55 20-35 30-45

Altura méxima de matriz mm 350 400 450 500 550

Ajuste de la altura de matriz mm 80 90 100 10 120

Dist. entre el centro del cepo y las montantes  mm 310 350 390 430 410

Dimensiones de la mesa inferior mm 600x1600 680x1880 160x2040 840-2420 920x2100

Espesor de la mesa inferior mm 10 145 130 165 150 185 170 220 180 235

Dimensiones de la mesa del cepo o pildn mm 460x1200 520x1360 460x1200 650x1850 100x2100

Dim. de los agujeros para cola de matriz mm 3- 06060 3- B60x70 3- 86075 3- 06085 3- B60x95

Distancia entre montantes mim 1200 1450 1600 1900 220

Potencia del motor principal kW 1l 15 185 2 30

Capacidad del colchon o prensa-chapas kN 40x2 55x2 80x2 100x2 125¢2

Recorrido del colchon mm 60 10 80 90 100

Altura de la mesa desde el piso mim 900 935 900 935 950 985 1000 1050 1100 1155

Dimensiones aproximadas de la maquina mm 2160x1750x3100 2250x2040x3260 2550x2220x3580 2660x2560x3980 2680x2860x4320

Peso aproximato kg 12500 15500 25500 29500 41500
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PRENSA MECANICA DE MONTANTES ESTRUCTURA INTEGRAL DE UNA BIELA

» El disefio de la maquina fue realizado en CAD-3D con
estudio de esfuerzos, evitando puntos de stress y vicios
ocultos de diseno.

» Estructura en acero soldado con relevo de tensiones en
horno y tratamiento final con blasting de bolas de acero.

»  Mando principal con caja de engranajes en bano de aceite
permanente.

»  Freno y embrague neumatico de fricciéon.

» Valvula electromagnética duplex de origen Japén para
mayor seguridad.

» Pilén realizado en acero soldado y con cuatro colizas extra
largas, ocho caras de apoyo.

» Ajuste de altura de matriz motorizado con indicador
digital.

» Cilindros neumadticos de balanceo.

« Circuitos dobles garantizan un funcionamiento seguro y
sin paradas imprevistas.

’ » Sistema de lubricacién automatica con alarma de falla.
» Leva electrénica de origen Japén, funcién inteligente de
punto muerto superior.
I - » Todo el sistema estd controlado por PLC de primer marca
Omron o Mitsubishi o similar calidad.
» Inverter para regulacion de velocidad de primera marca
(opcioén).
| _ — P \ » Protecciéon hidrdulica contra sobrecarga con bomba
1 | I ' neumdtica importada.

\ j | » Carrera variable (opcién).

Capacidad 1600 2000 2500 3150 4000 5000 6300
Recorrido con la cap. max. mm 6 6 8 8 10 10 10
Recorrido del cepo o pilon mm 160 180 200 200 200 200 250
Velocidad Fija gpm 40 35 30 30 25 20 18
Variable Opcional opm 35-50 30-40 25-35 25-35 20-30 / /
Altura maxima de matriz mm 350 430 500 950 600 850 100
Ajuste de la altura de matriz mm 10 10 120 120 120 120 120
Dimensiones de la mesa inferior mm 140x1050 160x1130 800x1200 850x1250 900x1350 1000x1500 1200x1700
Espesor de la mesa inferior mm 150 160 10 170 180 190 200
Dimensiones de la mesa del cepo o pilon mm 650x800 650x850 100x900 150950 800x1050 9001200 1100x1450
Agujero para cola de matriz mm B65x90 B65x90 07090 070490 #80x30 £80x90 £90x100
Distancia entre montantes mm 1150 1200 1320 1310 1550 1700 1900
Dimensiones ventana lateral mm 160x300 800x370 820x430 880x480 920x520 1020x600 1100x650
Altura de la mesa desde el piso mm 1020 1030 1050 1050 1050 1060 1050
Potencia del motor principal kW 15 185 b 30 3 45 15
Colchon o Nimero 1 1 1 1 1 1 1
prensa-chapa Fuerza de extraccion kN 160 160 250 250 250 250 250
(opcional) Recorrido del colchon ~~ mm 80 80 80 80 80 80 80
irea del colchon mm B350 #1350 340x540 400x540 400x540 400x540 400x540
Dimensiones aproximata de la maguina mm  2480x1750x3500 2570x1810x3610 2950x2080x3850  3150x2200x4000 3430x2400x4210 367025804600 4150x2900x5200
Peso aproximado kg 16500 19500 24000 29000 37000 48000 62500
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PRENSA MECANICA DE MONTANTES ESTRUCTURA INTEGRAL DE DOS BIELAS

« El disefo de la maquina fue realizado en CAD-3D con
estudio de esfuerzos, evitando puntos de stress y vicios
ocultos de disefo.

« Estructura en acero soldado con relevo de tensiones en
horno y tratamiento final con blasting de bolas de acero.

»  Mando principal con caja de engranajes en bafo de aceite
permanente.

» Freno y embrague neumatico de friccién.

»  Valvula electromagnética duplex de origen Japén para
mayor seguridad.

» Pilén realizado en acero soldado y con cuatro colizas extra

largas, ocho caras de apoyo.
» Ajuste de altura de matriz motorizado con indicador

digital. i
» Cilindros neumadticos de balanceo. 2]

« Circuitos dobles garantizan un funcionamiento seguro y &
sin paradas imprevistas.

« Sistema de lubricaciéon automatica con alarma de falla.

« Leva electrénica de origen Japén, funcién inteligente de
punto muerto superior.

» Todo el sistema esté controlado por PLC de primer marca i
Omron o Mitsubishi o similar calidad. B
» Inverter para regulacién de velocidad de primera marca 2 3];.’7 = *
(opcion). ———_ i
»  Proteccion hidrdulica contra sobrecarga con bomba
neumdtica importada.

mmmmmm T

Capacidad 1100 1600 2000 2500 3150 4000 5000
Recorrido con la cap. max. mm 5 6 1 8 8 10 10
Recorrido del cepo o pilon mm 180 200 250 280 280 280 280
Velocidad Fija gpm 50 45 35 30 25 20 18
Variable Opcional gpm 35-65 30-55 25-45 20-35 20-30 18-25 15-20
Altura maxima de matriz mm 400 450 500 550 600 650 100
Ajuste de la altura de matriz mm 80 100 10 120 120 120 120
Dimensiones de la mesa inferior mm 680x1650 160x1850 840x2200 920x2300 1000x2400 1100x2500 1200x2900
Espesor de la mesa inferior mm 130 150 170 180 190 200 210
Dimensiones de la mesa del cepo o pilon mm 580x1360 660x1580 140x1850 820x2000 900x2100 1000x2200 1100x2600
Agujeros para cola de matriz mm 3- 86070 3- B60x75 3-060x90 3- 06090 3- 070x95 3- 070x95 3- 080100
Distancia entre montantes mm 1750 1970 2300 2500 2600 2100 3100
Dimensiones ventana lateral mm 650x350 100x380 800x420 860x470 900x500 1020x550 1040x800
Altura de la mesa desde el piso mm 950 90 1000 1100 1120 1120 1150
Potencia del motor principal kW 15 18.5 2 30 3 4 95
Colchon o Nimero 2 2 2 2 2 2 2
prensa-chapa Fuerza de extraccion kN 55 80 100 125 125 125 125
(opcional) Recorrido del colchon mm 10 80 90 100 100 100 100
Area del colchdn mm 310x520 420x620 410x720 520x820 520x820 520820 520820
Dimensiones aproximada de la maguina mm  2250x2370x3500 2480x2590x3610 2680x3120x3930 2880x3370x4280 3220x3520x4580 3310x3640x4580 3880x4080x4750
Peso aproximato kg 1800 22000 31000 31000 47000 51000 66000
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PRENSA DE MONTANTES ESTRUCTURA COMPUESTA, DE UNA BIELA GUIADA

« El disefio de la maquina fue realizado en CAD-3D con
estudio de esfuerzos, evitando puntos de stress y vicios
ocultos de diseno.

« Estructura en acero soldado con relevo de tensiones en
horno y tratamiento final con blasting de bolas de acero.

» La estructura estd compuesta en tres partes: cabezal,
montantes y mesa inferior ensambladas por medio de
cuatro tiradores pretensionados, garantizando perfecta
rigidez.

» Biela guiada frontal.

» Sistema de proteccién hidréulico contra sobrecargas.

»  Mando principal con caja de engranajes.

» Freno y embrague de discos de friccion flotantes.

» Valvula de accionamiento doble de marca internacional
para mas seguridad.

» Circuitos dobles garantizan un funcionamiento seguro y
sin paradas imprevistas.

« Sistema de lubricacién automético con alarma.

» Todo el sistema estd controlado por PLC Mitsubishi,
Omrom o similar calidad.

» Leva electrénico estédndar en la provision.

« Cepo guiado por cuatro colizas con asiento en ocho
superficies.

»  Protecciéon hidréulica contra sobrecarga.

» Inverter para regulacién de velocidad de primera marca
(opcién).

» Bajo nivel de ruido.

Descripeion 131-250 131-315 131-400 131-500 131-250 131-400 131-500 131-630 131-800
Capacidad kN 2500 3150 4000 5000 2500 4000 5000 6300 8000
Recorrido con cap. max. mm 1l 1l 1l 13 ] ] 13 13 13
Recorrido del cepo o pilon mm 315 315 400 400 315 400 400 400 500
Velocidad opm 20 19 1 16 20 1 12 12 10
Altura méxima de matriz mm 500 500 600 600 500 600 100 100 800
Ajuste de la altura de matriz mm 200 200 250 250 200 250 250 250 315
Dimensiones de la mesa inferior mm  950x1000x140  1100x1100x160  1200x1240x180  1400x1500x200  1100x1100x140  1200x1240x180  1400x1500x190 1500x1700x200 1600x1900x210
Dimensiones de la mesa del cepo o pildn mm 850x960 1000x1100 1100x1240 1300x1490 850x960 1100x1240 1350x1500 1400x1680 1500x1800
Recorrido del extractor superior (opcidn) mm 100 100 150 120 100 150 150 150 200
Distancia entre montantes mm 810 990 1200 1340 810 1200 1520 1120 1920
Colchdn o Fuerza de extraccidn kN 250/250 300/300 4007400 4007400 250/250 400/400 500/500 500/500 800/800
prensa-chapa  Recorrido del colchon mm 150 150 150 200 150 150 200 200 250
(opcional) Cantidad 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Dimensiones aproximadas de la maquina mm  2070x2210 25003700 2650x3900 2800x4200 3500x4200 2450x3900 30003650 33503950 3210x4350
X5800 %6200 X6800 Xx1000 x6050 x6800 X7100 X1630 x8300
Peso aproximado T 32 36 62 80 3 62 80 90 125
Potencia del motor principal kW 30 31 55 55 30 55 55 1 It
Direccion de la mesa extraible / / / / / / / / /
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PRENSA DE MONTANTES ESTRUCTURA COMPUESTA, DE DOS BIELAS GUIADAS

» El disefio de la maquina fue realizado en CAD-3D con
estudio de esfuerzos, evitando puntos de stress y vicios
ocultos de disefo.

« Estructura en acero soldado con relevo de tensiones en
horno y tratamiento final con blasting de bolas de acero.

» La estructura estd compuesta en tres partes: cabezal,
montantes y mesa inferior ensambladas por medio de
cuatro tiradores pretensionados, garantizando perfecta
rigidez.

» Doble biela guiada frontal.

» Sistema de proteccién hidrdulico contra sobrecargas.

»  Mando principal con caja de engranajes.

» Freno y embrague de discos de friccién flotantes.

« Valvula de accionamiento doble de marca internacional
para mas seguridad.

« Circuitos dobles garantizan un funcionamiento seguro y
sin paradas imprevistas.

« Sistema de lubricaciéon automéatico con alarma.

» Todo el sistema estd controlado por PLC Mitsubishi,
Omrom o similar calidad

» Leva electrénico estdndar en la provision.

»  Cepo guiado por cuatro colizas con asiento en ocho
superficies.

«  Proteccion hidréulica contra sobrecarga.

» Inverter para regulacién de velocidad de primera marca
(opcién).

» Bajo nivel de ruido.

Descripcion Un 136-250 136-400 136-500 136-630 136-800 136-800F 136-630B 136-10008
Capacidad kN 2500 4000 5000 6300 8000 8000 6300 10000
Recorrido con cap. max. mm 13 13 13 13 13 13 13 13
Recorrido del cepo o pilon mm 400 400 500 500 500 500 500 500
Velocidad gpm 2 15 12 10 10 10 12-18 1218
Altura méxima de matriz mm 600 150 900 1000 1000 1000 1300 1300
Ajuste de la altura de matriz mm 250 315 340 340 500 500 400 400

Dimensiones de la mesa inferiory espesor ~~ mm  1250x2770x160  1600x2800x170 ~ 1600x3300x200  1600x3450x200  1800x4000x240 1800x4000 1900x3600 1900x3600
Dimensiones de la mesa del cepo o pildn mm 1050x2560 1600x2800 1600x3150 16003300 16003980 16003980 18003600 1800x3600

Recorrido del extractor superior (opcidn) mm 140 150 200 200 200 200 160 160
Distancia entre montantes mm 2620 2180 3250 3450 3100 3100 3600 3800
Colchdn o Fuerza de extraccin kN 910/510 600/600 800/800 1000/1000 1300/1300 1300/1300 1000/1000 1000/1000
prensa-chapa  Recorrido del colchon mm 200 200 220 10 240 50-240 50-240 50-240
(opcional) Cantidad 1 1 1 1 1 1 2 2
Dimensiones aproximadas de la maquina mm  2800x4600x6000  3100x5000x6700  3100x5300x7600  3200x5700x7700  3200x6200x8100  3100x6200x8100  4350x6300x8000  4600x6350x8900
Peso aproximado T 55 95 110 140 150 185 220 240
Potencia del motor principal kW 31 55 55 1 90 90 90 10
Direccion de la mesa extraible / / / / / 0 = =
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PRENSA ULTRA RAPIDA DE ALTA PRECISION (ESPECIAL MATRICES PROGRESIVAS)

» Estructura realizada en acero soldado de alta
resistencia con relevo de tensiones en horno.

» La estructura estd sostenida por columnas pre-
tensionadas garantizando la rigidez de la
mdquina.

» Guias lineales de rodillos de alta precisién y alta
calidad marca THK.

»  Embrague y freno neumadtico tecnologia OMPI
(ltalia).

» Valvula neumdtica doble, garantizando una
operacion segurad.

» Sistema dindmico de balanceo inverso del cepo o
pilén.

» Seguro hidraulico de proteccién contra
sobrecargas.

« Sistema de ajuste de altura del cepo con
indicador digital (led) de posicién y precision de
0.1 mm.

*  100% controlado por PLC de 1ra marca y encoder
o leva digital garantizado la precisién de la
maquina. Pantalla de visualizacién LCD.

» Sistema de lubricacién total forzado con alarmas
de falla.

« Se puede ofrecer sistema de alimentacion de alta
velocidad.

» Por pedido especial se puede proveer matrices
progresivas con proyecto completo.

630 800

Capacidad kN

Recorrido con cap. max. mm 15
Recorrido de cepo o pilon mm 30
Velocidad ajustable min’ 150-250
Altura méxima de matriz mm 300
Ajuste de la altura de matriz mm 60
Distancia del centro del cepo a las montantes  mm 300
Dimensiones de la mesa inferior mm 580-900
Espesor de la mesa inferior mm 140
Dimensiones del agujero de la mesa mm 100350
Dimensiones de la mesa del cepo o pilon mm 400x480
Agujero para cola de matriz (B x alt.) mm B50x80
Distancia entre montantes mm 680
Potencia del motor principal kW 1
Dimensiones aproximadas de la maquina mm 2050x1300x2700
Peso aproximato kg 10000
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PRSI

2

30
150-250

350

60

0
620x1080

160
150x400
900x800
B50x80

190

15

2500x1600x2950
11000

1250
2
30
150-250
380
60
350
680x1220
180
200x580
620x880
#60x80
860
185
2620x1650x3200
16500

1600
2
40
90-120
400
60
380
T40x1300
180
200x700
650x950
#65x90
930
2
2330x1870x3240
18500

o

| omems | JT56-160 1756-200

2000
2
40
90-120
450
60
390
160x1350
200
200x750
680x1000
#65x90
910
3
2560x1900x33200
19880
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PRENSA RAPIDA DE ALTA PRECISION

« Disefada con software 3D, especifico para el célculo de
esfuerzos (método de calculo finito) evitando los puntos de

stress o vicios ocultos de disefo. ‘1“

» Estructura integral-monolitica, de alta rigidez realizada en ‘L . -
acero soldado, con relevo de tensiones por temperatura en L

BIPRESS |]

horno (100% de la estructura).
*  Mecanizado en méquinas CNC de alta precisién.

» Tratamiento superficial de la estructura de acero con
Blasting de bolillas de acero.

« Sistema de proteccién contra sobrecargas Hidraulico, de
alta sensibilidad, montado entre el cepo y la biela, con
reposicién inmediata por medio de bomba neumdatica a la
configuracién original.

» CigUenal montado sobre rodamientos de rodillos sobredimensionados y alta precisiéon, permitiendo un accionamiento preciso y
libre de altas temperaturas.

» Sistema de mando con embrague y freno neumatico de tecnologia OMPI (ltalia).

* El comando del sistema neumético es a través de una vélvula doble TACO (Japén).

» El cepo se desliza sobre ocho colizas de alta precision y disefada para alta velocidad de disefio tipo agujas.

« Regulacién de la altura del cepo motorizada con indicador digital de una precisién de 0.1 mm.

»  Velocidad variable por inverter. (Variador electrénico de frecuencia)(1ra marca internacional).

» Todo el sistema controlado por PLC de 1ra marca internacional, con leva electrénica que informa en tiempo real las posiciones
del cigtenal/cepo, cumplimentando asi los requerimientos de precisién, seguridad/alarmas y eficiencia de la maquina.

» Tablero de comando con pantalla LCD, luces indicadoras de alarma y botoneras de accionamiento.
» Pedestal de comando independiente, doble mano para el operario.
» Todos los puntos de fricciéon de la maquina estdan asistidos por lubricacién forzada con alarmas de falla.

800

Nominal force kN 1250 1600 2000
Stroke under nominal force mm 2 3 3 3
Slide block stroke mm 30 30 30 30
Number of stroke min’ 160-280 16-240 160-220 150-200
Max. die set height mm 360 400 400 420
Die set height adjustment mm 50 50 50 50
Wotktable dimensions (FeBxL<R) mm 550x980 600x1180 100x1380 800x1550
Dim. of slide block bottom surface (FBxL*R)  mm 500x950 530x1050 600x1250 630x1450
Distance between columns of body mm 1000 1200 1400 1600
Main motor power mm 1 18.5 22 30
Air pressure ] 0.50 0.50 0.50 0.5
Net weight kg 9000 11500 15000 19000
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PRENSA HIDRAULICA A COLUMNAS

- Disefo realizado y optimizado en software de
ultima generacién con cdlculo de stress
estructural.

« Sistema hidrdulico integrado reduce conexiones,
canerias y puntos de posibles pérdidas. También
ofrece bajo impacto, alta confiabilidad y larga
vida ofil.

» Control de sistema eléctrico independiente con
indicaciones visuales y facil mantenimiento.

» Consola de mando centralizada, modo de
operaciéon manual y semiautomdtico.

» Proceso de formado de recorrido fijo o proceso de
formado por presiéon seleccionable desde el
control.

» Recorrido ajustable y presién ajustable.

" ' 4
N S T N N T N R R R

Rated force 1000 1600 2000 2500 3150 4000 5000 6300 8000
Knock out force kN 150 190 190 2080 280 630 630 1000 1000 1000
Return force kN 120 165 210 0 400 600 500 900 850 1000
Ram stroke mm 500 500 560 1o 1o 800 800 900 900 1000
Knock out stroke mm 200 200 200 200 200 300 300 350 350 350
Max. daylight mim 800 800 900 1120 1120 1250 1250 1500 1500 1600
Ram speed ldle stroke mm/s 100 120 100 120 130 100 100 100 100 120
Ram speed Pressing mm/s 8-16 15 410 512 410 512 410 115 512 512
Ram speed Return mm/s 85 9 )1 95 60 60 (1 80 85 95
Knock out speed Knock out mm/s 55 I4] I4] 80 80 55 9 1 I4] 95
Knock out speed Return mm/s 105 140 140 145 145 145 145 170 10 170
Table Size L-R mim 580 690 800 1000 1120 1260 1250 1400 1600 2200
Tahle Size F-B mm 500 630 800 940 1000 1160 1250 1400 1600 1600
Outline dimensiones L-R mm 2500 2500 2550 2650 26800 3500 3500 3900 4510 4800
Outline dimensiones F-B mm 1430 1430 1430 1350 1400 1500 1600 2150 2250 2400
Outline dimensiones Heighit above floor mm 3220 3250 3210 3800 3950 4600 4850 5200 5400 5700
Motor capacity kW 55 15 ] 15 15 2 2 %22 522 230
Weight of the press machine kg 2800 3100 6500 9000 10300 14000 16500 25500 33000 53000
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PRENSA HIDRAULICA A COLUMNAS CON SISTEMA PRENSACHAPAS

- » Diseno realizado y optimizado de Gltima generacién con
cdlculo de stress estructural.

1 » Sistema hidrdulico integrado y preparado para grandes
. i flujos.

» El sistema hidrdaulico reduce conexiones, caferias y puntos

BIPRESS de posibles pérdidas. También ofrece bajo impacto, alta
j confiabilidad y larga vida ofil.

«  Componentes hidraulicos de Tra calidad Omega (USA).
m - » Control de sistema eléctrico independiente con indicaciones
- | visuales y sonoras de facil mantenimiento.

» Consola de mando centralizada, modo de operacién
manual y semi automdtico.

» Proceso de formato de recorrido fijo o proceso de formato

por presién seleccionable desde el control.

La fuerza de trabajo, el recorrido de aproximacién y el de

estampado, se pueden ajustar de acuerdo a los

requerimientos tecnolégicos de cada proceso.

T I N N N A N N

Rated force 1000 1600 2000 2500 3150 4000 5000 6300 8000 10000
Return force kN 160 210 240 400 600 500 900 850 1000 1350
Ram stroke mm 510 560 10 10 800 800 900 900 1000 1000
Daylight mm 800 900 1120 1120 1250 1250 1500 1500 1800 1800
Cushion force mm 400 630 630 1000 1250 1250 2000 1250x2 1600x2 2000x2
Cushion return force kN 1Y) 250 250 320 360 360 180 360x2 600x2 580x2
Cushion stroke kN 200 200 250 250 300 300 350 350 400 400
Ram speed ldle stroke m/s 100 110 150 130 100 130 120 130 150 130
Ram speed Pressing mn/s 115 410 512 415 512 410 115 512 512 512
Ram speed Return mm/s 85 65 95 90 60 10 80 85 95 85
Cushion speed Knock out m/s 35 25 38 40 30 30 31 30 30 30
Cushion speed Return mn/s 100 65 95 110 100 100 9% 105 85 105
Table Size L-R mm 690 800 1000 1100 1260 1250 1400 1600 2200 2500
Table Size F-B mm 630 800 940 1000 1160 1250 1400 1600 1600 1800
Cushion area L-R mm 350 500 670 670 820 820 910 1120 1510 2020
Cushion area F-B mm 350 500 670 670 820 820 90 1120 1120 1210
Overall dimensions L-R mm 2500 2890 3100 3250 3100 3150 5800 4150 5200 6500
Overall dimensions F-B mm 1150 1250 1350 1350 2100 2300 2600 2600 2800 3000
Overall dimensions Height above floor mm 3400 3100 4000 4200 4800 5100 5350 5600 6400 6800
Motor power kW 15 1l 15 2 2 2 522 %22 230 3x22
Weight of the press machine kg 5500 8200 11000 14000 18000 22000 33000 42000 75000 95000
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PRENSA HIDRAULICA CON ESTRUCTURA EN “C”

. l“ J‘:' - Disefo realizado timizado de ulti
! y optimizado de Ultima

. generacién con cdlculo de stress estructural.

. « Sistema hidraulico integrado y preparado para

m . - grandes flujos.
| ! - » El sistema hidrdaulico reduce conexiones, caferias

y puntos de posibles pérdidas. También ofrece

'" bajo impacto, alta confiabilidad y larga vida util.

+ Control de sistema eléctrico independiente con
indicaciones visuales y sonoras de facil

£ mantenimiento.

+ Consola de mando centralizada, modo de
operacién manual y semi automatico.

. » Proceso de formato de recorrido fijo o proceso de
! formato por presion seleccionable desde el
B — T T control.

[ « Recorrido y presién ajustable.

1C &

+ Control CN con pantalla digital (tipo “touch

g5 screen”) para todas las funciones.
\ ) ‘N + Medicién del recorrido de la mesa superior con
' [ encoder electrénico.

N T T T A

Rated force 1000 1600 2000 3150 5000
Return force kN 80 Ii!l 149 165 210 0 600 900
Liquid pressure mm 25 25 25 25 25 25 25 25
Ram stroke mm 400 500 500 500 560 (1] 800 900
Throat depth kN 280 320 320 380 400 500 1250 1500
Daylight Straightening mm 600 100 100 100 900 1120 1250 1500
Daylight Press in mm 800 1000 1000 1000 1120 1500 1600 1900
Ram speed ldle stroke mm/s 10 130 10 I4] I4] 80 80 80
Ram speed Pressing mm/s 922 6-14 8-18 15 115 512 115 115
Ram speed Return mm/s 10 125 100 90 110 100 14 80
Table Size L-R Straightening mm 1100 1200 1200 1400 1600 1600 2000 2500
Tahle Size L-R Press in mm 620 120 120 850 1000 1200 1400 1800
Table Size F-B mm 520 600 600 120 120 800 1200 1400
Slide block L-R mm 560 620 100 100 100 150 1100 1200
Slide block F-B mim 420 460 500 500 500 600 800 1000
Tahle height above floor mm 120 150 180 820 600 800 400 400
Dimension or part dropping hole mm 120 150 180 200 / / / /
Overall dim. L-R Straightening mm 1250 1280 1350 1400 1600 1600 2000 2500
Overall dim. L-R Press in mm 1250 1280 1350 1400 1600 1400 1500 1800
Overall dim. F-B mm 1300 1450 1550 1900 2300 3600 3800 4600
Overall dim. height above floor Straightening  mm 2600 2150 2860 2920 3200 3500 4100 5100
Overall dim. height above floor Press in mm 2800 3050 3160 3220 3350 3800 4900 4300
Overall dim. Height below the ground level ~ mm / / / / / / 1350 1600
Motor power kW 55 55 15 15 15 15 30 2x2
Weight of machine Straightening kg 2800 4200 5300 6400 11000 1680 33000 51000
Weight of machine Press in kg 3000 4500 5500 6300 12000 18500 36000 56000
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PRENSA HIDRAULICA DE MONTANTES

» Diseno realizado y optimizado de Gltima generacién con
calculo de stress estructural. C I
» Estructura de acero soldada con relevo térmico de stress. =

» El pilén se mueve sobre cuatro colizas o bancadas con
ocho caras de apoyo. Con lubricacién forzada
especialmente disefado para trabajos de alta precision.

» Sistema hidrdulico integrado y preparado para grandes
flujos.

» El sistema hidraulico reduce conexiones, canerias y puntos
de posibles pérdidas. También ofrece bajo impacto, alta
confiabilidad y larga vida ofil.

» Control de sistema eléctrico independiente con
indicaciones visuales y sonoras de facil mantenimiento.

» Consola de mando centralizada, modo de operaciéon
manual y semi automdtico.

» Pantalla LCD tipo “touch screen” (control de posicion del
cepo).

» Proceso de formato de recorrido fijo o proceso de formato
por presién seleccionable desde el control.

» Recorrido y presién ajustable.

mmmmmmm

Rated force 1000 1600 2000 2500 3150 4000 5000 3150x2 8000 10000
Return force kN 160 210 240 400 600 500 900 45052 1000 1350
Ram stroke mm 510 560 10 10 800 800 900 900 1000 1000
Daylight mm 800 900 1120 1120 1200 1200 1400 1500 1800 1800
Cushion force mm 400 630 630 1000 1250 1250 2000 1250x2 1600x2 200x2
Cushion return force kN 1Y) 250 250 320 360 360 180 360x2 600x2 580x2
Cushion stroke kN 200 200 250 250 300 300 350 350 400 400
Ram speed ldle stroke m/s 150 160 200 20 140 180 150 150 150 160
Ram speed Pressing mm/s 11-24 116 819 920 819 9-20 10-22 819 818 819
Ram speed Return mn/s 130 100 140 120 90 160 120 130 140 140
Cushion speed Knock out m/s 95 40 60 50 45 60 95 45 45 45
Cushion speed Return mn/s 160 105 150 155 165 220 140 165 125 155
Table Size L-R mm 690 1000 1200 1200 1500 1750 2200 2500 2200 2500
Table Size F-B mm 630 800 1000 1000 1200 1250 1600 1800 1600 1800
Cushion area L-R mm 350 650 950 950 1120 1210 1120 2020 1570 2020
Cushion area F-B mm 350 650 800 800 820 820 1120 1210 1120 1210
Overall dimensions L-R mm 2680 2980 3280 3380 3900 4250 4100 5100 4900 4000
Overall dimensions F-B mm 1650 170 2000 2100 2500 2150 3100 3400 3300 3500
Overall dimensions Height above floor mm 3250 3350 3900 4300 5200 5350 5800 6200 6700 6800
Motor power kW 150 15 2 30 31 022 230 03 3x30 331
Weight of the press machine kg 1000 10300 13000 16200 25000 31000 57000 80000 90000 100000
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® BIPRESS BUENOS AIRES
BIPRESS Margarita Corvalan 1150 (B1685CDH)
El Palomar - Buenos Aires - Argentina
Teléfonos: (+5411) 4650-8070 / 8111
(+5411) 5293-1514 / 1516

BIPRESS ROSARIO
AV. Ovidio Lagos 4501 (S2004GRA)
Rosario - Santa Fe - Argentina
Teléfonos: (+54341) 463-5013
(+54341) 465-6876 * 462-4926

Email: informacion@bipress.com.ar
WebSite: www.bipress.com.ar

Todas las imégenes de este catdlogo son sélo a modo ilustrativo. Bipress S.R.L. se reserva el derecho a cambiar datos técnicos y/o especificaciones sin previo aviso.




	Página 1
	2: Tapa
	3: Introducción
	4: Fotos Oficinas (1)
	5: Fotos Instalaciones (2)
	6: Indice (3)
	7: MS7 (4)
	8: CS (5)
	9: PR (6)
	10: PH (7)
	11: PHE (8)
	12: SP (9)
	13: HTB (10)
	14: HTB (11)
	15: MP (12)
	16: EP20 (13)
	17: VT (14)
	18: DMT200 (15)
	19: YAG620 (16)
	20: YAG1000 (17)
	21: 500WA (18)
	22: 1000-2000WA (19)
	23: Especiales (20)
	24: CO2 (21)
	25: Laser (22)
	26: Water Jet (23)
	27: PM21 (24)
	28: PL21 (25)
	29: SHC25 (26)
	30: PM21D (27)
	31: PMY25 (28)
	32: PM25 (29)
	33: JM31 (30)
	34: JM36 (31)
	35: J31 (32)
	36: J36 (33)
	37: J75G (34)
	38: J31G (35)
	39: PEC32 (36)
	40: PEC27 (37)
	41: PHA (38)
	42: PEM (39)
	43: Proyectos Especiales (40)
	44: Proyectos especiales (41)

